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Coaxial valve with housing body and extruded section, has few parts 
and simple construction 
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The coaxial valve comprises a housing body, and between the inlet (1) and outlet (2) supports of the 
valve is a section esp. an extrusion molded piece. The inside of the extrusion section houses the valve 
member, and at least one screw (8), which partly grips the extruded section, holds the outlet support and 
inlet support together, with a seal between the two. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

© Koaxialventil mit StrangpreBprofil als Gehausekorper 

® Die Erfindung betrifft ein Koaxialventil mit einem Ge- 
hausekorper, wobei zwischen dem Einlafc- (1) und dem 
AuslaSstutzen (2) des Koaxialventils ein Profil, insbeson- 
dere ein Strangpressprofii (3), als Gehausekorper ange- 
ordnet ist. 
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Bcschreibung 

Die Erfindung betriflft ein Koaxialventil mit einem Ge- 
hausekorper. 

Das Gehause eines Koaxialventils besteht aus mehreren 
Teilen. An den beiden Enden sind insbesondere AnschluB- 
stutzen vorgesehen, an denen Rohrleitungen anschlieBbar 
sind. Zwischen den Stutzen befindel sich der eigentliche Ge- 
hausekorper des Koaxialventils, in dem das Ventilstellglied, 
das insbesondere ein Steuerrohr ist, welches miltels einer 
Vcntilsteuerung in axialer Richtung hin- und herbewegbar 
ist. 

Heute Verwendung findende Gehausekorper fur Koaxial- 
ventile sind cntweder GuBteile odcr aus massiven Metall- 
blocken herausgearbeitele Teile. Nachteihg bei der Verwen- 
dung von GuBteilen ist, daB deren Obcrflachen einer Nach- 
bearbeitung unterzogen werden miissen, um die geforderten 
Oberflachenguten und Fertigungstoleranzen einzuhalten. 
Das Herausarbeiten des Gehauseteils aus einem massiven 
Block ist sehr Zeit- und dainit ebenfalls sehr kostenaufwen- 
dig, da sehr vicle ProzcBschrittc zur Fertigstcllung des Ge- 
hauseteils notig sind. Daruber hinaus sind Gehauseteile be- 
kannt, die aus mehreren Einzelteilen bestehen, wodurch 
nachteilig zusatzliche Dichtelemente erforderlich sind. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein Koaxial- 
ventil bcrcitzustellcn, dessen Gehausekorper moglichst cin- 
fach in der Herstellung ist und aus nur wenigen Teilen be- 
steht. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, 
daB der Gehausekorper ein Profil oder ein StrangpreBprofil 
ist. 

Die Verwendung eines Profils als Gehausekorper hat den 
Vorteil, daB keine gesonderten Werkzeuge fur die Herstel- 
lung von verschieden langen Gehausekorpern benotigt wer- 
den, wie es bei der Verwendung von GuBteilen der Fall ist. 
Auch ist das kontinuierliche Strangpressvcrfahren kosten- 
giinstiger und schneller als ein GieBprozeB, bei dem jeweils 
separate Einzelteilc gcfertigt werden. Zudem ist eine Nach- 
behandlung der Oberflachen bei einem StrangpreBprofil 
nicht erforderlich, da Profile mit hinreichend guter Oberfla- 
chengiite herstellbar sind. Das durch das Profil gebildete Ge- 
hause ist zudem einstiickig, wodurch vorteilhaft ledighch 
Dichtelemente zwischen den das Profil abschlieBenden Tei- 
len, insbesondere der AbschluBstutzten und dem Profil 
selbst, benotigt werden. 

Benotigte Aussparungen an den Wanden des Profils wie 
Schwalbenschwanzfuhrung fur Endschalter und Haltewin- 
kelbcfestigung sind im StrangpreBprofil vorhanden. 

Im StrangpreBprofil sind weiter 4 Bohrungen fur das Zu- 
sammenhalten der AnschluBstutzen vorne und hinten mit 
dem Gehausekorper eingezogen, was zu einer deutlichen 
Teilereduzierung fuhrt und vorteilhaft die Herstellungsko- 
sten senkt und die Funktionssicherheit erhoht. Das 5/2- 
Wege Steuerventil wird mittels einer Adapterplatte montiert. 

Nachfolgend wir eine mogliche Ausfuhrungsform der Er- 
findung an hand einer Zeichnung naher erlautert. 

Die Figur zeigt eine Querschnittsdarstellung durch ein er- 
findungsgemafies Koaxialventil, bestehend aus dem vorde- 
ren Stutzen 2, dem aus einem Profil gebildeten Gehausekor- 
per 3 und dem hinteren Stutzen 1. Das Koaxialventil ist 
fremdgesteuert. Hierzu ist an dem Profil 3 mittels einer Ad- 
apterplatte 12 ein Pilotventil 13 angeordnet. Mittels des Pi- 
lotvcntiis 13 und der beiden Kanale 25 kann ein Medium in 
den Raum U, welcher das Steuerrohr 4 umgibt und in dem 
der Kolben 5, welcher mit dem Steuerrohr 4 in Verbindung 
ist, hineingedriickt oder herausgelassen werden. Je nach auf- 
gebautem Druck rechts und links vom Kolben 5, wird dieser 
zusammen mit dem Steuerrohr 4 in Richtung des Ventilsit- 
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zes 17 und seiner Dichtuhg 20 odcr von dicsem weg ge- 
driickt. Die Druckfeder 23 druckbeaufschlagt den Kolben 5 
standig in Richtung des Ventilsitzes 17, so daB bei einem 
Ausfall des Ventils 13 odcr sofern kein Druck mittels des 
5 Ventils 13 im Raum U aufgebaut wird, das Koaxialventil au- 
tomatisch geschlossen wird. 

Das Steuerrohr 4 ist mittels der ORinge 6 gelagert, wel- 
che gleichzeitig eine Dichtfunkuon ubernehmen. Zusatzli- 
che O-Ringe 7 dienen zur Abdichtung zwischen den Stutzen 

10 1, 2 und dem Profil 3. 

Die Querschnittsform der Innenwandung des Profils 3 ist 
kreisformig, derart, daB als Dichtelemente, wie vorbeschrie- 
ben, O-Ringe Verwendung finden konnen. Je nach verwen- 
detcr Dichtungen, ist jedoch jede bcliebige Qucrschnitts- 

15 fonn der Innenwandung des Profils 3 denkbar. 

Die erfindungsgemaBe Ausgcstaltung mittels eines Profils 
als Gehausekorper ist grundsatzlich auch fur selbstgesteu- 
erte Koaxialventile moglich. Bei selbstgesteuerten Koaxial- 
ventilen, bei denen z. B. ein durch Spulen erzeugtes Ma- 

20 gnetfeld das Steuerrohr in axialer Richtung versteilt, ist die 
Magnetspule innerhalb des Profils angeordnet. In diesem 
Fall kann die Innenwandung zur Aufnahme und/oder Befe- 
stigung der Magnetspule und/oder zusatzlicher Dichtele- 
mente Rillen, Nuten oder Nasen aufweisen. Die Funktion 

25 bestimmt hierbei im wesentlichen die Querschnittsform des 
Profils. 

Als Materialien fiir das verwendete Profil sind samtliche 
Materialien einsetzbar, welche fur das StrangpreBverfahren 
geeignet sind. 

30 Es ist denkbar, sofern dies die auftretenden Betriebs- 
driicke des Koaxialventils zulassen, das Profil auch Kunst- 
stoffoder einem faserverstarktem Material herzustellen. 

Bezugszeichenliste 

35 

1 Stutzen (hinten) 

2 Stutzen (vome) 

3 Profil, Gehausekorper 

4 Steuerrohr 
40 5 Kolben 

6, 7, 9, 24 O-Ring 
8 Zylinderschraube 

10 Dichtscheibc 

11 Schraube 

45 12 Adapterplatte 

13 Pilotventil 

14 Pilz 

15 Schraubenmutter 

16 V-Deckel 
50 17Ventilsitz 

18 Lin senkopf schraube 

19 Schraubenmutter 

20 Dichtung 

21 Zylinderschraube 
55 22 Gewindesuft 

23 Druckfeder 
25 Kanal 

Patentanspriiche 

60 

1. Koaxialventil mit einem Gehausekorper, dadurch 
gekennzeichnet, daB zwischen dem EinlaB-(l) und 
dem AuslaBstutzen (2) des Koaxialventils ein Profil 
insbesondere ein Strangpressprofil (3) als Gehausekor- 

65 per angeordnet ist. 

2. Koaxialventil nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB innerhalb des Strangpressprofils das Ven- 
tilstellglied angeordnet ist. 
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3. Koaxialveniil nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi niindestens eine Schraube (8), wel- 
che das Strangpressprofil (3) zumindest teilweise 
durchgrcift, den EinlaBstutzen (1), das Strangpresspro- 
fil (3) und den AuslaBstutzen (2) zusammenhalt. 5 

4. Koaxialventil nach einem der vorigen Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB zwischen dem EinlaB- 
stutzen (1) und dem Strangpressprofil (3), sowie zwi- 
schen dem AuslaBstutzen (1) und dem Strangpresspro- 
fil (3) jeweils eine Dichtung ist. 10 

5. Koaxialventil nach einem der vorigen Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Strangpressprofil (3) 
an mindestens einer seiner AuBenseiten eine insbeson- 
dere angeformtc Befestigungsvorrichtung insbeson- 
dere eine Schwalbenschwanzfiihrung hat, mittels derer 15 
die Vcntilsteuerung an dem Profit (3) befestigbar ist. 

6. Verwendung eines Strangpressprofils als Gehause- 
korper fur ein Koaxialventil. 
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